BIESSE CNC MEGMUNKALD

0ZPONTOK 12.000.000
FORINTERT A FORMANCE-TOL

BIESSE SKILL 300 FTK

CNC megmunkald kozpont

Leginkabb karpitosoknak és frontgyartdknak ajanljuk. A munkaasztal,
amelyet rétegelt kiviteli fenol miigyantabdl készitettek, és 30 mm- es
racsosztassal rendelkezik a tartoelemek gyors elhelyezhetésége végett. Az
alabbiakbdl all: - Vakuum befogé rendszerhez szolgald, elektromos
rendszerrel ellatott vakuum szivattyu szerelvényei- 2 oldalso (itk6zd a
baloldalon, amelyek fligg6éleges irdanyban 96 mm- es pneumatikus
elmozdulasi szakaszhosszal rendelkeznek, a digitalis vezérl6egységrol
vezérelve.- 2 oldalsé (itk6z6 a jobboldalon, amelyek fliggéleges iranyban 96
mm- es pneumatikus elmozdulasi szakaszhosszal rendelkeznek, a digitalis
vezérl6- egységroél vezérelve.- 4 hatso itkdz6, amelyek figgbleges iranyban
96 mm- es pneumatikus elmozdulasi szakaszhosszal rendelkeznek, a
digitalis vezérl6egységrél vezérelve. - 4 els6 utkdz6, amelyek fliggéleges
iranyban 96 mm- es pneumatikus elmozdulasi szakaszhosszal
rendelkeznek, a digitalis vezérl6egységrél vezérelve. Az alkatrészek
elhelyezését a BiesseNest program segiti, mely a teleasztalos gép
alapfelszereltségéhez tartozik. Az alkatrészek megfelel6 rogzitésérdl a 250
vagy 300 m3/h szivatty gondoskodik.

Miszaki adatok: - Munkaterilet: X = 3080 mm, Y = 1260 mm, Z =110 mm
- Tengelyek utja: X = 3435 mm, Y = 1480 mm, Z = 120 mm - Maximalis
tengely sebesség: X =60 m/min, Y =60 m/min, Z =15 m/min - Teleasztalos
kivitel 30x30 mm-es raszterral - 4 db hatso utkdz6 - 4 db elsé Gtkdz6 - 2- 2
darab oldal titk6z6 (jobb-bal oldalon) - 250 m3/h vakuumszivattyu

Megmunkalé egység: - 7Kw teljesitményl fémotor ISO30- as befogassal
- 1000-24000 ford/perc - Furéegység 10 db fliggbleges furéval - 10-db-os
szerszamtar - BiesseWorks szoftver

Vezérlés - BiesseWorks szoftver - Légkondicionalt vezérlészekrény - 17”
LCD monitor - Windows XP Professional

BIESSE SKILL 300

CNC megmunkal6 kozpont

A hazai kis és kdzepes mihelyek idedlis megmunkald kézpontja. A
rugalmassagot gerendas kivitel biztositia ami lehetévé teszi a gyors
asztalpozicionalast a kulénb6zé megmunkalando alkatrészeknek megfel-
eléen. Oldalso elhelyezésii 10 pozicids szerszamtartd a gépen. A gép jobb
oldalan kerlilt elhelyezésre, és legfeljebb 10 szerszam és szerszamkoteg
(aggregat) elhelyezésére nyujt lehet6séget. A szerszamtarban lévé
szerszamok mindig rendelkezésre allnak, amikor a gépi megmunkalas
sziikségessé teszi, ezért a szerszamcsere ideje csokken. - Szerszam
befogok tengelytavolsaga: 100 mm - Maximalis szerszam atmér6:180 mm
valtakoz6 (alternald)izemmaddban. - Maximalis szerszam vagy
szerszamkoteg + szerszamsuly: 6 kg - Maximalis 6sszsuly:40 kg Akét koros
vakuumrendszer lehetévé teszi a sablonok hasznalatat, ami kilonésen kis
méret(i alkatrészek esetén lehet hasznos. A berendezés képes az
aggregatok kezelésére, ezaltal szélesitve a gépen elvégezhetd
megmunkalasok korét. A gépen Iévd BiesseWorks szoftver kdnnyl és gyors
programozast tesz lehetévé. Butorgyartdk részére ajanljuk a BiesseCabinet
terezd programot, ami egyuttal le is generalja a kész butor megmunkalasi
programjaitis. ACE normas kivitel az alapfelszereltségrésze.

Muszaki adatok: - Munkatertlet : X =2900 mm, Y = 1130 mm, Z =110 mm
- Tengelyek ttja: X =3435mm, Y = 1130 mm, Z = 120 mm - Maximalis tengely
sebesség: X = 60 m/min, Y = 60 m/min, Z = 15 m/min - Alkatrész tarté
gerenda: 6 - Vakuumpapucs gerendanként: 3 - Vakuumpapucs ésszesen:
18 - Oldaliitk6z6: 2 - Hatoldali (itk6z6: 6 - 90 m3/h vakuumszivattyu

Megmunkalé egység: - 7 Kw teljesitményi fémotor ISO30 —as befogassal
-1000-24000 ford/perc - Furéegység 16 db furéval (vizszintes és fliggbleges
iranyban) - Nutolo korflirész - 10 db-os szerszamtar

Vezérlés: - BiesseWorks szoftver - Légkondicionalt vezérlészekrény - 17”
LCD monitor - Windows XP Professional
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